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Reçetelerde ve Teknik konuşmalarda bir karışıklığa yer vermemekReçetelerde ve Teknik konuşmalarda bir karışıklığa yer vermemek 
için, elastomer veya elastomerlerin toplamı 100 olacak şekilde 

reçeteye konur.ç y

Örnek : Tabii Kauçuk 40
SBR 1502 60SBR 1502 60
Toplam Kauçuk            100

Elastomer dışı tüm katkılar PHR olarak reçeteye konur.  PHR “Part
per Hundred Rubber” deyiminin kısaltılması olup “ 100 kısım 
kauçuk” için gerekli olan miktar anlamında kullanılır

Ancak bazı koku giderici ve şişme aktivitörleri ise şişirici 
üzerinden hesaplanır : Şişiricinin %30 ‘u veya silikanın % 5’i gibi. 





Karbon KaralarıKarbon Karaları

F Si hl (F bl k) Hid k b l ö• Fırın Siyahları (Furnare black) : Hidrokarbonlar ön 
ısıtmadan geçirilerek, az oksijen içeren fırınlarda1200‐
1700 oC sıcaklıkta yakılması ile elde edilir1700  C sıcaklıkta yakılması ile elde edilir.

• Kanal (baca) siyahları (Channel black) : Tamamıyla 
doğal gazdan kısıtlı oksijen ile yakılması sonucu eldedoğal gazdan kısıtlı oksijen ile yakılması sonucu elde 
edilir.

• Termal Siyahları ( Thermal Black ) : Doğal gazın havasızTermal Siyahları ( Thermal Black ) : Doğal gazın havasız 
ortamda 1300 oC civarında ısıl parçalanması ile üretilir.

• Asetilen Siyahı : Asetilenden elde edilir. 800 – 1000 oCy
de ekzotermik bozunma sonucu elde edilir.







Çapraz Bağlayıcı Ajanlar



Hızlandırıcıların Pişme Karakterleri





Scorch Zamanı

Scorch Süresi (t5 ) : Lastiğin pişirmeScorch Süresi (t5 ) :  Lastiğin pişirme 
makinesine girmeden önceki tüm 
aşamalarda pişirme sıcaklığında 
çalışabileceğimiz en son süredir. Bu süre ç ş ğ
aşıldığı takdirde malzeme erkenden pişer. 
Bu noktadan sonra sertleşme başlar ve 
lastiğe şekil verilemez. 

Kauçuk karışımının ön vulkanizasyonu, diğer bir ifade ile erken pişme hali
scorch süresidir. 









Vulkanizasyon Katkılarının fonksiyonu

• Çinko oksit kullanımı ile, hızlandırıcıların daha düşük oranlara 
indirilmesi mümkündürindirilmesi mümkündür. 

• Etkin sistemlerde, artan miktarlarda kullanılan hızlandırıcılar, 
kükürt çapraz bağı/kükürt miktarının yüksek olmasını ç p ğ / y
sağlayarak, kükürdün daha etkili ve dolayısıyla daha az 
kullanılmasını sağlarlar.

• Bu arada hızlandırıcıların seçiminde genelde en az 2, tercihan 
3 ve hatta 4 hızlandırıcı bir arada kullanılabilir. Hızlandırıcılar 
d i d ği ik i l d d li bi bi i d il lididaima değişik tiplerden, dengeli bir biçimde seçilmelidir. 

• Tüm sistemlerde Hızlandırıcının görevi, kükürdün daha çabuk 
ve etkin bir biçimde devreye girmesini temin etmek; Çinkove etkin bir biçimde devreye girmesini temin etmek; Çinko 
oksidin görevi hızlandırıcının etkisini aktive etmek; Yağ 
asidinin görevi ise, çinko oksidi aktive etmektir.asidinin görevi ise, çinko oksidi aktive etmektir. 



Kauçuk Hamurunun hazırlanmasıç



2 mm kalınlığındaki test plakasının hazırlanması2 mm kalınlığındaki test plakasının hazırlanması



6 ve 9 mm çapındaki test disklerinin hazırlanması



Kalıcı Deformasyon Düzeneği



Tam Donanımlı H. Ü. Polimer İşlemciliği Laboratuarı 



H. Ü. Polimer İşlemciliği Laboratuarındaki Temel Cihazlar 

Tork Reometre –Karıştırıcı Sistemi Çift Vidalı Ekstruder

Granül Hazırlama Ünitesi



H. Ü. Polimer İşlemciliği Laboratuarındaki Temel Cihazlar 

Sıcak Pres Reometre

Eriyik Akış İndeksi 


